
 
 RHR-303مقاوم حرارتی  اکریلیکرنگ سیلیکون 

 شرح محصول
RHR-303  250(تا دمای با مقاومت حرارتی بالا  یک رنگ سیلیکون اکریلیک ᵒC ( توان را میاین محصول شود. اعمال می درلایه نهاییاست که

این محصول قابلیت  ها و... استفاده نمود.ها، اگزوز، دودکشبرای محافظت طولانی مدت برای سطوح در معرض دمای بالا مانند خط لوله
 را دارد. هانیروگاه نواحی فراساحلی وپتروشیمی، پالایشگاه، های صنعتی نظیر محیط موجود در های اجرا بر روی سازه

 مشخصات عمومی
 سازی سطح و اجرای آستری بطورمطلوب انجام شده باشد، چسبندگی خوبی دارد. آماده که یدرصورت  چسبندگی

 Cᵒ 250فیلم خشک: حداکثر   مقاومت دمایی

 مشخصات فیزیکی
 خاکستری رنگ

 نیمه هموار -براق سطح نهایی
 %3±37 حجمی درصد جامد

 m2 /liter 25 Mic. Dft  14.8 تئوری  نرخ مصرف رنگ
  C° 25 نقطه اشتعال

 kg/liter 0.05 ±1.15 دانسیته
 g/L 405 ترکیبات آلی فرار

داشته باشد که  از ین یکیزدن مکاناز اجرا به هم شیممکن است پپس از تولید.  C°25در دمای  سال 1  زمان انبارداری
محیط نگهداری باید دارای تهویه، دور از تابش نور خورشید و  دارد. یبستگ انبارداری طیالبته به شرا

 ) باشد.C° 30دمای بالا (بالاتر از 

 ابزار و شرایط اجرا
، بالاتر از 3ᵒC باید حداقل سطحدمای  جهت جلوگیری از چگالش چنین خشک باشد هم سطح باید تمیز و شرایط

اعمال در فضای سرپوشیده تهویه مناسب را حین اعمال و خشک شدن پوشش درصورت . نقطه شبنم شد
   فراهم کنید.

 )touch-up( قلم مو  هوا یاسپر                                                                                                               رلسیا یاسپر روش
 max. vol.( RTH-106 (5%)                                                                          RTH-106(15%) RTH-106(5%)تینر (

    30:1 حداقل نسبت پمپ
                                                                                    ”0.017 اندازه نازل
   bar/1800psi 125 فشار نازل

   RTH-106                                     تمیز کردن ابزار
    microns 30-20 فیلم خشک پیشنهادی ضخامت
    microns 80-55 فیلم تر  پیشنهادی ضخامت

 زمان خشک شدن و پخت
ها بستگی دارد. زمان زمان خشک شدن و پخت رنگ به جریان هوا، دما، ضخامت فیلم و تعداد لایه شرایط

 پیشنهاد شده است. micron 25های زیر برای فیلم خشک به ضخامت 
  ساعت 1 خشک شدن سطحی

  ᵒC 200در دمای  ساعت 2  خشک شدن عمیق
  ساعت  4 اعمال پوشش بعدیحداقل زمان 

 



 روی سطحشرایط اعمال 
سازی سطح مطابق کاملا تمیز، خشک و عاری از آلودگی باشد. پیش از اعمال رنگ آمادهسطح باید  سازی سطحآماده

-SSPCانجام گردد. درصورت وجود روغن یا گریس  بر روی سطح مطابق  ISO 8504:2000استاندارد 
SP1 شویی تمیز گردد.به روش حلال 

انجام گردد. درصورتی  Sa 2.1/2تا درجه  SSPC SP10سازی سطح به روش سند بلاست مطابق آماده سازی مکانیکی سطحآماده
سازی سطح و اجرا وقفه رخ داده باشد و لایه اکسیدی روی سطح تشکیل گردد باید فرایند بین آماده

یند سند بلاست رفع شود. درصورتی که سند بلاست مجدداً انجام شود. عیوب سطحی باید در طی فرا
مطابق ها و نقاط تیز های جوش، لبهاستفاده گردد باید محل لایه آستری از محصولات برپایه رویدر 

پیش از چنین سازی گردد همآماده) Sa 2.1/2  )ISO 8501-1:2007تا درجه   SSPC-SP10استاندارد 
 های روی باشدسطح آستری خورده باید کاملا خشک، تمیز و عاری از نمکاعمال لایه نهایی، 

 
 ملاحظات

توان به چنین میهم امکان اعمال بطور مستقیم بر روی سطح فولاد سندبلاست شده وجود دارد. پوشش قبلی
 اعمال کرد.را   RHR-102منظور ایجاد مقاومت به خوردگی بالا ،  آستری 

اگر .شود شود جهت جلوگیری از تاول زدن پوشش در محدوده ضخامت پیشنهادی اعمالتوصیه می مضخامت فیل
گردد. برای رض حرارت روی سطح تاول ایجاد میبالا باشد، هنگام قرارگیری در مع ضخامت خیلی

 استفاده کرد. در فرمولاسیون RTH-106توان از تینر اطمینان از ضخامت بهینه می
 است. microns 25معمولاً ضخامت فیلم خشک 

-RTH   نریت یدارد. به طور کل ندیرآیو سطح ز هیو روش کاربرد،دما، تهو طیبه شرا یبستگ نر ینوع و مقدار ت رقیق کردن
 .شود یم هیتوص 106

پوشش مجدد و زمان خشک 
 شدن/پخت

پس از خشک .استساعت   ᵒC، 2 250-200پخت کامل پوشش در دمای  زمان موردنیاز برای حداقل
 ، مجدداً پوشش اعمال گردد.ᵒC 200ساعت در دمای حدود  1یا پس از  ᵒC 25ساعت در دمای  12شدن 

آلاینده های محیطی قرار گرفته باشد، پیش از اعمال پوشش مجدد درصورتی که سطح در معرض 
شک شدن سطح پوشش سطح باید بطور کامل با جریان آب شیرین فشارقوی تمیز گردد و پس از خ

 مجدد اعمال گردد.
  باشد microns 50فیلم باید اده در دماهای بالا حداکثر ضخامت برای استف  قرارگیری در معرض دمای بالا

قرارگیری در معرض دمای بالا برای 
 اولین بار

 .)C° 25ساعت در دمای 12( حداقل حرارت قرار ندهید  قبل از خشک شدن کامل، پوشش را  در معرض
 

 
 ایمنی و سلامت

 RSIبا احتیاط حمل شود. پیش و در حین استفاده، تمام نکات ایمنی روی بسته بندی و ظروف رنگ رعایت گردد، از برگه های اطلاعات ایمنی مواد 
استفاده کنید و تمام مقررات ایمنی را رعایت کنید. در صورت بلعیدن، کشنده و خطرناک است؛ بلافاصله به پزشک مراجعه کنید. از استنشاق 

ارات احتمالی حلال یا غبار رنگ و همچنین تماس رنگ با پوست و چشم خودداری کنید. فقط در اماکن دارای تهویه مناسب مورد استفاده قرار بخ
 یمنیو انفجار موارد ا یاز آتش سوز یریجلوگ یرابگیرد و هنگام استفاده از رنگ در فضاهای بسته، از تهویه مطلوب محیط اطمینان حاصل کنید. 

 .گردد تیارع

 
 های صنعتی ایرانرنگ

 RHR-303راهنمای فنی 
 ۱۴۰۱ آذر 
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