
 

 RHR-102سیلیکات اتیل  آستری روی 
 شرح محصول

RHR-102 و جزئی ، سهمعدنی(زینک اتیل سیلیکات) محصولی سیلیکات اتیل  آستری روی solvent-borne فیلم حاصل از آن  که است
مقاوم است. این محصول  9تا  pH  6و... دارد علاوه بر این به مواد شیمیایی با  های مکانیکیرطوبت، تنش ،خوردگی دربرابر  مقاومت بالایی

طراحی شده است. آستری روی اتیل سیلیکات بصورت تک لایه یا در سیستم پوششی برای  SSPC SP paint 20, level 1مطابق استاندارد 
دارد و مکانیزم ای ، در معرض خوردگی متوسط تا شدیدکاربرد گسترده)off shoreدریایی ( های فولادی در نواحی اتمسفری، محافظت از سازه

  حفاظت از خوردگی این محصول مطابق حفاظت کاتدی است.

 مشخصات عمومی
  ½.Sa 2 سطح زبریدرجه با  برای سطوح سند بلاست شده 4Bحداقل  چسبندگی

 مقاوم است. C° 400تا دمای  تماس دائمیفیلم خشک در  مقاومت دمایی
 مقاوم است. C° 420تا دمای  کوتاه مدتتماس فیلم خشک در 

 باشد. C° 400 کمتر از یابد) دما بایدای (دما بطور منظم افزایش و کاهش میدر شرایط کاربری چرخه
 %85 حداقل محتوای روی در فیلم خشک

 مشخصات فیزیکی
 رنگ RALمطابق استاندارد  رنگ

 مات-هموار سطح نهایی
 % 3±62 حجمی درصد جامد

 .m2 /liter 75 Mic. Dft 8.26 مصرف رنگ تئورینرخ 
 C° 15 نقطه اشتعال

 kg/liter 0.05±2.7 دانسیته
 Max. 455 gr/liter ترکیبات آلی فرار

یابد. باشد زمان انبارداری کاهش می 25ᵒCدرصورتی که دما بالای .  پس از تولید C°25ماه در دمای  6 زمان انبارداری
 نیز نباید نگهداری شود. C° 40هم چنین در دمای بالای 

 نسبت اختلاط
 C :25جز    B :3جز  A   :5جز نسبت اختلاط(وزنی)

Pot life 425 ساعت در دمای°C    

                         ابزار و شرایط اجرا
برای پخت   بالاتر از نقطه شبنم باشد، C° 3دمای سطح حداقل سطح باید کاملا تمیز و خشک و  شرایط

 باشد.  %65و رطوبت نسبی حداقل  C° 40 تا   10-پوشش دما باید در محدوده
 )touch-upقلم مو ( اسپری هوا ایرلس اسپری روش

 max. vol.( RTH-107 (0-5%) RTH-107(0-10%) RTH-107 (0-5%)(تینر
   45:1 حداقل نسبت پمپ

  mm 1.8 ”0.021 – ”0.017 اندازه نازل
  bar / 2175 Psi  5 – 6 bar 150 فشار نازل

   RTH-107 تمیز کردن ابزار
   microns 80-50 ضخامت نهایی فیلم خشک

   microns 130-80 ضخامت نهایی فیلم تر 



  زمان خشک شدن و پخت
برای ضخامت  %65، رطوبت نسبی C° 25-20زمان خشک شدن، پخت و اعمال لایه بعدی در دمای  شرایط

درصورت افزایش رطوبت نسبی سرعت خشک شدن فیلم خشک استاندارد محاسبه شده است. 
 یابد.افزایش می

 دقیقه 20-10 خشک شدن سطحی
 روز  3  پخت کامل

 پس از پخت کامل حداقل زمان اعمال لایه بعدی
 محدود حداکثر زمان اعمال لایه بعدی 

 شرایط اعمال روی سطوح
و سایر  های سطحینمکد. نبه وسیله دترجنت های مناسب از سطح پاک گرد روغن و آلودگی ها باید سازی سطحآماده

ازی سهای آمادهسطح فولاد باید طبق روش. شسته شوند پرفشار جریان آب شیرین آلاینده ها نیز با 
اگر سطح فولاد بدون مضرس گردد. 3، شماره  BN10aتست روگو یا مطابق  Sa 2.1/2مکانیکی تا درجه 

 .انجام شود SSPC-SP6مطابق با  سطح آماده سازیپوشش است، 
 سازی سطحآماده زیرآیند

 حداقل توصیه شده
با  Sa 2.1/2 (ISO 8501-1) فولاد

پروفایل سطحی ریز تا متوسط 
G )ISO 8503-2( 

St 2 (ISO 8501-1)  با پروفایل
 G )ISOتا متوسط  ریز سطحی 
8503-2( 

 

 توصیه می شود. (زینک ریچ) غنی از رویبا آستری اپوکسی  touch-upقبل از اعمال پوشش میانی،  نگهداریتعمیر و 

 ملاحظات
 )Tie-Coat )REP-301 اپوکسی پوشش پوشش بعدی

ش و ضربه مورد یدرصورتی که به عنوان لایه آستری در سیستم پوششی برای نواحی در معرض سا ضخامت فیلم
 باشد.   micron  50-30قرار گیرد، ضخامت فیلم خشک بایداستفاده 

ضخامت فیلم خشک  تک لایه اجرا گردد،  برای محافظت طولانی مدت از سطح و بصورت ی کهدرصورت
 باشد. micron 75باید 

-RTH   نریت یدارد. به طور کل ندیرآیو سطح ز هیو روش کاربرد،دما، تهو طیبه شرا یبستگ نر ینوع و مقدار ت رقیق کردن
 شود. یم هیتوص 107

 یاپوکس لر یس لایه بعدی مانندروز   3از گذشت  باید پس 25ᵒCو دمای  %55در رطوبت نسبی   پوشش مجدد 
 )REP-301( ،20و دما  %75ی که رطوبت نسبی در صورت اعمال گردد ᵒC هفته  پوشش بعدی یک، باشد

 رطوبت نسبی بستگی دارد.دما و این زمان به  د که البتهبعد باید اعمال گرد
 اشد. ببه منظور دستیابی به چسبندگی بالا،  سطح باید تمیز و عاری از آلودگی گردد، تا پوشش بعدی ضمن چسبندگی بالا، دوام مطلوبی نیز داشته  -
 هیتوص. دنشیرین از سطح زدوده گردی سطح باید با  آب نمک هاچنین همد. با مواد شوینده مناسب تمیز گرد باید ، روغن و گریسآلودگیهر گونه  -

 .ردیقرار گ یاز اعمال پوشش مورد بررس شیسطح پ یسازآماده زانیو م تیفیک گردد،یم

 ایمنی و سلامت
با احتیاط حمل شود. پیش و در حین استفاده، تمام نکات ایمنی روی بسته بندی و ظروف رنگ رعایت گردد، از برگه های اطلاعات ایمنی مواد 

RSI  استفاده کنید و تمام مقررات ایمنی را رعایت کنید. در صورت بلعیدن، کشنده و خطرناک است؛ بلافاصله به پزشک مراجعه کنید. از
استنشاق بخارات احتمالی حلال یا غبار رنگ و همچنین تماس رنگ با پوست و چشم خودداری کنید. فقط در اماکن دارای تهویه مناسب مورد 

و  یاز آتش سوز یریجلوگ یرابد و هنگام استفاده از رنگ در فضاهای بسته، از تهویه مطلوب محیط اطمینان حاصل کنید. استفاده قرار گیر
  گردد. تیرعا یمنیانفجار موارد ا

 های صنعتی ایرانرنگ
 RHR-102راهنمای فنی 

 ۱۴۰۱ماه  آذر 
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